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FMEHO029 Mecanizado por Corte y Conformado

Duracioén: 620 horas
Precio: consultar euros.

Modalidad: A distancia

Metodologia:

El Curso sera desarrollado con una metodologia a Distancia/on line. El sistema de ensefianza a distancia esta
organizado de tal forma que el alumno pueda compatibilizar el estudio con sus ocupaciones laborales o
profesionales, también se realiza en esta modalidad para permitir el acceso al curso a aquellos alumnos que
viven en zonas rurales lejos de los lugares habituales donde suelen realizarse los cursos y que tienen interés en
continuar formandose. En este sistema de ensefianza el alumno tiene que seguir un aprendizaje sistematico y un
ritmo de estudio, adaptado a sus circunstancias personales de tiempo

El alumno dispondrd de un extenso material sobre los aspectos tedricos del Curso que debera estudiar para la
realizacion de pruebas objetivas tipo test. Para el aprobado se exigird un minimo de 75% del total de las
respuestas acertadas.

El Alumno tendra siempre que quiera a su disposicion la atencion de los profesionales tutores del curso. Asi
como consultas telefénicas y a través de la plataforma de teleformacion si el curso es on line. Entre el material
entregado en este curso se adjunta un documento llamado Guia del Alumno donde aparece un horario de
tutorias telefonicas y una direccion de e-mail donde podra enviar sus consultas, dudas y ejercicios El alumno
cuenta con un periodo maximo de tiempo para la finalizacion del curso, que dependera del tipo de curso elegido
y de las horas del mismo.
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Profesorado:

Nuestro Centro fundado en 1996 dispone de 1000 m2 dedicados a formacion y de 7 campus virtuales.

Tenemos una extensa plantilla de profesores especializados en las diferentes areas formativas con amplia
experiencia docentes: Médicos, Diplomados/as en enfermeria, Licenciados/as en psicologia, Licencidos/as en
odontologia, Licenciados/as en Veterinaria, Especialistas en Administracion de empresas, Economistas,
Ingenieros en informatica, Educadodores/as sociales etc...

El alumno podra contactar con los profesores y formular todo tipo de dudas y consultas de las siguientes formas:

-Por el aula virtual, si su curso es on line
-Por e-mail
-Por teléfono

Medios y materiales docentes

-Temario desarrollado.
-Pruebas objetivas de autoevaluacion y evaluacion.

-Consultas y Tutorias personalizadas a través de teléfono, correo, fax, Internet y de la Plataforma propia de
Teleformacion de la que dispone el Centro.
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Titulacioén:

Una vez finalizado el curso, el alumno recibird por correo o mensajeria la titulacion que acredita el haber
superado con éxito todas las pruebas de conocimientos propuestas en el mismo.

Programa del curso:

1. MODULO 1. MF0095_2 PROCEDIMIENTOS DE MECANIZADO POR CORTE Y CONFORMADO

UNIDAD FORMATIVA 1. UF0584 ESPECIFICACIONES TECNICAS EN PROCESOS DE
MECANIZADO POR CORTE Y CONFORMADO

UNIDAD DIDACTICA 1. INTERPRETACION DE PLANOS PARA EL MECANIZADO.

1. Representacion espacial y sistemas de representacion.
2. Métodos de representacion:

3. Tolerancias dimensionales y geométricas.

4. Vistas, cortes y secciones:

5. Croquizacion de piezas y esquemas:

6. Interpretacion de catalogos y ofertas comerciales.

UNIDAD DIDACTICA 2. UTILLAJES PARA LA SUJECION DE PIEZAS EN EL MECANIZADO
POR CORTE Y CONFORMADO.

1. Definicién de los utillajes.

2. Croquizacion de definicion de utillajes.
3. Calculo de secciones.

4. Calidad de la sujecion.

5. Tipos de union.

UNIDAD DIDACTICA 3. PROCESO DE MECANIZADO DE CORTE Y CONFORMADO.
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1. Descripcién de la operaciones con maquinas herramientas para corte y conformado de chapa.
2. Obtencién de formas geométricas por corte y conformado:

3. Procedimientos de corte y conformado:

4. Formas y calidades que se obtienen con las maquinas de corte y conformado.

5. Hoja de Proceso, Hojas de Instrucciones:

6. Pardmetros de corte:

UNIDAD DIDACTICA 4. MAQUINAS DE CORTE Y CONFORMADO.
1. Funcionamiento de las maquinas herramientas para corte y conformado de chapa:

UNIDAD FORMATIVA 2. UF0585 CALCULO DE COSTES EN PROCESOS DE
MECANIZADO POR CORTE Y CONFORMADO

UNIDAD DIDACTICA 1. ANALISIS DE TIEMPOS Y COSTES EN OPERACIONES DE
MECANIZADO.

. Analisis de tiempos, conceptos generales.

. Clases de costes

. Establecimientos de costes

. Estimaciones de tiempos, sistemas de tiempos predeterminados.

. Interpretacién de la hoja de procesos y optimizacion de tiempos y costes.
. Descomposicidn de los ciclos de trabajo en elementos, cronometraje.

. Sistemas para reducir tiempos y costes.

~NOORWNE

UNIDAD DIDACTICA 2. ELABORACION DE COSTES DE MECANIZADO POR CORTE Y
CONFORMADO.

1. Calculo de pardmetros de corte en las diferentes maquinas herramientas.

2. Calculo de costes de mecanizado

3. Preparacion de una oferta de mecanizado:

4. MODULO 2. MF0096_2 PREPARACION Y PROGRAMACION DE MAQUINAS Y SISTEMAS DE CORTE Y
CONFORMADO

UNIDAD FORMATIVA 1. UF0586 PREPARACION DE MAQUINAS, EQUIPOS Y
HERRAMIENTAS EN OPERACIONES DE MECANIZADO POR CORTE Y CONFORMADO

UNIDAD DIDACTICA 1. VERIFICACION DE HERRAMIENTAS Y UTILES EN EL
MECANIZADO POR CORTE Y CONFORMADO.

1. Verificacion del estado optimo de las herramientas:
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2. Comprobacién de utiles y accesorios de sujecion.
3. Mantenimiento de primer nivel de la maquina:

UNIDAD DIDACTICA 2. MONTAJE DE SISTEMAS DE FABRICACION POR CORTE Y
CONFORMADO, HERRAMIENTAS Y UTILES.

1. Montaje de sistemas de amarre: mordazas, platos, garras, divisores, entre puntos, bridas, mesas
magnéticas,...

. Sujecién de herramientas, Utiles y accesorios.

. Preparacion del montaje: herramientas y Gtiles necesarios en el mecanizado por corte y conformado.

. Regulacion de presiones y direccionados de caudales.

. Regulacion de utiles y accesorios.

. Mantenimiento de primer nivel de las herramientas y Utiles.

. Mecanizacion del util porta pieza (en su caso).

~NOORWN

UNIDAD DIDACTICA 3. CALIBRACION DE HERRAMIENTAS Y UTILES PARA EL
MECANIZADO POR CORTE Y CONFORMADO.

1. Medicién de los parametros de las herramientas.
2. Introduccion de los parametros de medida en la tabla de herramientas.
3. Preparacion y ajuste de los Utiles de sujecion.

UNIDAD DIDACTICA 4. POSICIONAMIENTO Y TRAZADO DE PIEZAS PARA EL
MECANIZADO POR CORTE Y CONFORMADO.

1. Definicién de las superficies de referencia y posicionamiento de la pieza.
2. Amarre 6ptimo de la pieza.

3. Técnicas de trazado de piezas.

4. Ejecucion de trazados de la pieza.

UNIDAD DIDACTICA 5. MANIPULACION DE MATERIALES EN EL PROCESO DE
FABRICACION POR CORTE Y CONFORMADO.

1. Manipulacion y transporte de materiales:
2. Descripcion y manipulacion de Utiles de transporte.

UNIDAD FORMATIVA 2. UF0587 ELABORACION DE PROGRAMAS DE CNC PARA LA
FABRICACION DE PIEZAS POR CORTE Y CONFORMADO

UNIDAD DIDACTICA 1. PROGRAMACION CRONOLOGICA DE MECANIZADOS DE CNC
PARA EL MECANIZADO POR CORTE Y CONFORMADO.
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1
2.
3.

Planificacién de trabajo.
Relacién de funciones de programacién de CNC y operaciones de mecanizado.
Codificacion y secuenciacion de las operaciones de mecanizado por corte y conformado.

UNIDAD DIDACTICA 2. ELABORACION DE LOS PROGRAMAS DE CNC PARA EL
MECANIZADO POR CORTE Y CONFORMADO.

O©CoOO~NOUITRWNE

. Lenguajes de CNC:

. Optimizacién los programas de mecanizado de CNC.

. Descripcién de factores que influyen sobre los programas.

. Construccion y estructura de un programa: bloques, sintaxis, formato de una linea de un programa.
. Descripcién de las nomenclaturas normalizadas de ejes y movimientos.

. Definicién de los sistemas de coordenadas, cotas absolutas u cotas incrementales.

. Establecimiento de origenes y sistemas de referencia.

. Seleccion de planos de trabajo.

. Descripcidn, ejecucion y codigos de funciones auxiliares.

. Definicién de los tipos de movimientos: lineales, circulares.

. Compensacion de herramientas: concepto y ejemplos.

. Programacion de funciones preparatorias: redondeos, chaflanes, salidas y entradas tangenciales.
. Subrutinas, saltos, repeticiones.

. Descripcidn de ciclos fijos: Tipos, definicion y variables.

UNIDAD DIDACTICA 3. PROGRAMACION AVANZADA DE CNC PARA EL MECANIZADO
POR CORTE Y CONFORMADO.

1.
2.
3.
4,

Programacion paramétrica.

Programa adaptado a la mecanizacién de Alta Velocidad.
Implementaciones:

Programacion de 4°y 5° gje.

UNIDAD DIDACTICA 4. SIMULACION EN ORDENADOR O MAQUINA DE LOS
MECANIZADOS POR CORTE Y CONFORMADO.

~NOoO O WNE

. Manejo a nivel de usuario de Pc’s.

. Configuracion y uso de programas de simulacion.

. MenUs de acceso a simulaciones en maquina.

. Optimizacion del programa tras ver defectos en la simulacion.

. Correccion de los errores de sintaxis del programa.

. Verificacion y eliminacién de errores por colision.

. Optimizacion de los parametros para un aumento de la productividad.

UNIDAD DIDACTICA 5. TRANSMISION DE DATOS A LA MAQUINA CNC.

1.
2.

Introduccion de los programas de CNC de mecanizado en la maquina herramienta.
Descripcion de dispositivos.
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3. Identificacién de sistemas de transmision y almacenamiento de datos de las maquinas de CNC.
4. Comunicacion con las maquinas CNC.

UNIDAD FORMATIVA 3. UF0588 PROCESOS AUXILIARES DE FABRICACION EN EL
MECANIZADO POR CORTE Y CONFORMADO

UNIDAD DIDACTICA 1. AUTOMATISMOS MECANICOS, ELECTRICOS, HIDRAULICOS Y
NEUMATICOS.

1. Identificacién de automatismos:

2. Estructuras internas de automatismos:

3. Aplicacién de los sistemas de automatizacion.
4. Instrumentos y procedimientos de medicion:

UNIDAD DIDACTICA 2. INSTALACION DE PROCESOS AUXILIARES PARA EL
MECANIZADO POR CORTE Y CONFORMADO.

1. Eleccién de automatismos.
2. Definicion de diagramas de flujo:

UNIDAD DIDACTICA 3. REGULACION DE OPERACIONES AUXILIARES PARA EL
MECANIZADO POR CORTE Y CONFORMADO.

. Eleccién de la secuenciacion de movimientos.

. Simulacion.

. Regulacion de variables:

. Maquinas, equipos, sistemas y tecnologias que configuran una célula de fabricacion flexible:
. Adaptacion de los programas de control de PLC y robots:

. Elementos de regulacion:

. Pardmetros de control (velocidad, recorrido, tiempo,...).

. Secuenciacion de movimientos.

. Modificacién optima de variables.
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UNIDAD DIDACTICA 4. INNOVACION Y FLEXIBILIZACION DE PROCESOS AUXILIARES
PARA EL MECANIZADO POR CORTE Y CONFORMADO.

1. Actualizacién continua.
2. Rentabilizacion de procesos de automatizacion.
3. Flexibilizacion de sistemas de automatizacion.

UNIDAD FORMATIVA 4. UF0589 PREVENCION DE RIESGOS LABORALES Y
MEDIOAMBIENTALES PARA EL MECANIZADO POR CORTE Y CONFORMADO
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UNIDAD DIDACTICA 1. CONCEPTOS BASICOS SOBRE SEGURIDAD Y SALUD EN EL
TRABAJO.

1. El trabajo y la salud.

2. Los riesgos profesionales.

3. Factores de riesgo.

4. Consecuencias y dafios derivados del trabajo:

5. Marco normativo basico en materia de prevencion de riesgos laborales:
6. Organismos publicos relacionados con la seguridad y salud en el trabajo:

UNIDAD DIDACTICA 2. RIESGOS GENERALES Y SU PREVENCION. ACTUACION EN
EMERGENCIAS Y EVACUACION.

. Riesgos en el manejo de herramientas y equipos.

. Riesgos en la manipulacion de sistemas e instalaciones.
. Riesgos en el almacenamiento y transporte de cargas.

. Riesgos asociados al medio de trabajo:

. Riesgos derivados de la carga de trabajo:

. La proteccién de la seguridad y salud de los trabajadores.
. Tipos de accidentes.

. Evaluacion primaria del accidentado.

. Primeros auxilios

10. Socorrismos.

11. Situaciones de emergencia.

12. Planes de emergencia y evacuacion.

13. Informacion de apoyo para la actuacion de emergencias.
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UNIDAD DIDACTICA 3. PREVENCION ESPECIFICA EN LOS PROCESOS DE
MECANIZADO POR CORTE Y CONFORMADO.

. Riesgos de manipulacion y almacenaje:

. Identificar los riesgos de instalaciones:

. Elementos de seguridad en las maquinas:

. Equipos de proteccion colectiva (las requeridas segun el tratamiento superficial mecanico, quimico o
electroquimico).

5. Equipos de proteccion individual (botas de seguridad, buzo de trabajo, guantes, gafas, casco, delantal,...)

6. MODULO 3. MF0097_2 MECANIZADO POR CORTE, CONFORMADO Y PROCEDIMIENTOS ESPECIALES

A WNPEF

UNIDAD FORMATIVA 1. UF0589 PREVENCION DE RIESGOS LABORALES Y
MEDIOAMBIENTALES PARA EL MECANIZADO POR CORTE Y CONFORMADO

UNIDAD DIDACTICA 1. CONCEPTOS BASICOS SOBRE SEGURIDAD Y SALUD EN EL
TRABAJO.
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1. El trabajo y la salud.

2. Los riesgos profesionales.

3. Factores de riesgo.

4. Consecuencias y dafios derivados del trabajo:

5. Marco normativo basico en materia de prevencion de riesgos laborales:
6. Organismos publicos relacionados con la seguridad y salud en el trabajo:

UNIDAD DIDACTICA 2. RIESGOS GENERALES Y SU PREVENCION. ACTUACION EN
EMERGENCIAS Y EVACUACION.

. Riesgos en el manejo de herramientas y equipos.

. Riesgos en la manipulacion de sistemas e instalaciones.
. Riesgos en el almacenamiento y transporte de cargas.

. Riesgos asociados al medio de trabajo:

. Riesgos derivados de la carga de trabajo:

. La proteccién de la seguridad y salud de los trabajadores.
. Tipos de accidentes.

. Evaluacion primaria del accidentado.

. Primeros auxilios

10. Socorrismos.

11. Situaciones de emergencia.

12. Planes de emergencia y evacuacion.

13. Informacion de apoyo para la actuacion de emergencias.
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UNIDAD DIDACTICA 3. PREVENCION ESPECIFICA EN LOS PROCESOS DE
MECANIZADO POR CORTE Y CONFORMADO.

1. Riesgos de manipulacién y almacenaje:

2. ldentificar los riesgos de instalaciones:

3. Elementos de seguridad en las maquinas:

4. Equipos de proteccion colectiva (las requeridas segun el tratamiento superficial mecanico, quimico o
electroquimico).

5. Equipos de proteccion individual (botas de seguridad, buzo de trabajo, guantes, gafas, casco, delantal,...)

UNIDAD FORMATIVA 2. UF0590 PREPARACION DE UTILES PARA EL MECANIZADO POR
CORTE Y CONFORMADO

UNIDAD DIDACTICA 1. ACABADO EN LOS UTILES DE CONFORMADO.

1. Defectologia y causas.

2. Limpieza de las piezas.

3. Ajuste de dtiles.

4. Factores que afectan al desgaste de las herramientas.
5. Calidad en el corte.

UNIDAD DIDACTICA 2. SISTEMAS DE AMARRE DE PIEZAS PARA EL MECANIZADO POR
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CORTE Y CONFORMADO.

1. Sujecioén de las piezas segun forma y dimensiones.
2. Obtencién de formas por corte y conformado.

3. Amarre y centrado correcto.

4. Deformacion plastica de los metales.

UNIDAD DIDACTICA 3. MAQUINAS-HERRAMIENTAS DE CORTE.

1. Factores que afectan al desgaste de herramientas.

2. Afilado de herramientas en condiciones de seguridad.

3. Verificado de utillajes (troquel, Gtil de corte, util de plegado).

4. Montaje y ajuste de punzones y matrices.

5. Operaciones manuales de acabado (limado, amolado, pulido,...).
6. Importancia del juego matriz y punzon en el proceso de corte.

UNIDAD DIDACTICA 4. PROCEDIMIENTOS DE VERIFICACION Y MEDICION EN EL
MECANIZADO POR CORTE Y CONFORMADO.

1. Utiles de medicién y verificacion para control de piezas mecanizadas.
2. Instrumentos adecuados para verificacion y medicion.

3. Calibrados adecuados.

4. Dimensiones y estado superficial de la pieza.

5. Comparar resultados para verificacion.

UNIDAD FORMATIVA 3. UF0591 OPERACIONES DE MAQUINAS-HERRAMIENTAS PARA
PUNZONADO Y PLEGADO

UNIDAD DIDACTICA 1. REALIZACION DEL PUNZONADO.

. Definicién y principios.

. Etapas del punzonado: deformacion, penetracion y fractura.

. Caracteristica del borde cortado:

. Maquinas herramientas para punzonado: prensas convencionales, prensas de CNC.

. Fuerzas en el punzonado, resistencia de corte, fuerza de trabajo, compresion radial, fuerza de retroceso.

. Factores que afectan al desgaste de la herramienta: material de trabajo, nimero de punzonadas, diametro de
punzén, juego de corte, lubricacion.

. Montaje de punzones y matrices.

. Seleccion de la matriz en funcién del espesor de la chapa.
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UNIDAD DIDACTICA 2. REALIZACION DEL PLEGADO.

1. Definicién y principios.
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2. Procesos de plegado: plegado al aire, fondo y acufiado.

3. Propiedades de las piezas plegadas:

4. Maquinas-herramientas en los procesos de plegado: plegadoras convencionales, plegadoras CNC.
5. Montaje, desmontaje y regulacion de matrices y punzones.

6. Tabla de plegado.

7. Fuerza de plegado. Pardmetros que la determina:

UNIDAD DIDACTICA 3. UTILES DE CORTE Y CONFORMADO.

. Modificaciones en matriceria y moldes para corregir desviaciones en la calidad del producto obtenido.

. Capacidades y limitaciones para la obtencion de formas.

. Otros procedimientos para la obtencién de formas.

. Riesgos en el manejo de equipos y maquinas.

. Operaciones normales de acabado.

. Procedimientos (limado, pulido, brufiido, lapeado, ...)

. Desgaste de la herramienta (material de trabajo, nimero de punzonadas, material de la herramienta,
diametro del punzon, juego de corte, lubricacion).
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UNIDAD FORMATIVA 4. UF0592 CORTE POR PLASMA Y OXICORTE

UNIDAD DIDACTICA 1. PROCESOS DE CORTE DE CHAPA.

1. Definiciones de los siguientes procesos:

UNIDAD DIDACTICA 2. TECNICAS DE OPERACION DE CORTE POR PLASMA.

1. Tecnologia del arco plasma.
2. Caracteristicas del equipo y elementos auxiliares que componen la instalacién de corte por arco plasma
automatica.
3. Gases plasmagenos: argén, hidrégeno, nitrégeno, aire.
4. Estado plasma de los gases: ionizacion.
5. Electrodos y portaelectrodos para el arco plasma: diametros, longitudes, tipos.
6. Arco plasma: transferido y no transferido.
7. Temperaturas del arco plasma.
8. Variables fundamentales del proceso de corte por arco plasma: energia empleada, alta frecuencia, ....
9. Gases empleados:
10. Corte con plasma en mesa de agua.
11. Defectologia del corte por arco plasma. Causas y correcciones.
12. Tiempos y calidad del corte con arco plasma.

UNIDAD DIDACTICA 3. TECNICAS DE CORTE POR OXICORTE.

1. Fundamentos del oxicorte. Principios de Lavoisier.
2. Tecnologia del Oxicorte.
3. Caracteristicas del equipo y elementos auxiliares que componen la instalacién de oxicorte automatico.
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. Gases empleados en oxicorte, caracteristicas.

. Retrocesos del oxicorte.

. Valvulas de seguridad.

. Presiones y consumos de los gases empleados.
. Boquillas de caldeo y de corte.

. Espesores a cortar.

10.
11.
12.
13.
14,

Velocidad de corte.

Temperatura de la llama del soplete.

Empleo del propano en oxicorte para cortes de grandes espesores.
Defectos del oxicorte: causas y correcciones.

Tiempos y calidad del corte con oxicorte.

UNIDAD,DIDACTICA 4. OPERACIONES CON MAQUINAS DE OXICORTE Y PLASMA
AUTOMATICAS.

1.
2.
3.

Magquinas de corte por lectura éptica.
Magquinas tipo pdrtico automatizadas con CNC.
Elementos principales de una instalacion automatica
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